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        钢筋工序质量评定表
	单位工程名称
	
	单元工程量
	

	分部工程名称
	
	施工单位
	

	单元工程名称
部位
	
	高程、桩号
	

	项类
	检查项目
	质量标准
	质量评定

	主控项目
	1.钢筋的材质、数量、规格尺寸、安装位置
	符合产品质量标准和设计要求
	

	
	2.钢筋接头的机械性能
	符合施工规范及设计要求
	

	
	3.焊接接头和焊缝外观
	不允许有裂缝、脱焊点和漏焊点，表面平顺，没有明显的咬边、凹陷、气孔等，钢筋不得有明显烧伤
	

	
	4.套筒的材质及规格尺寸
	符合质量标准和设计要求，外观无裂纹或其他肉眼可见缺陷，挤压以后的套筒不得有裂纹
	

	
	5.钢筋接头丝头
	符合规范及设计要求，保护良好，外观无锈蚀和油污，牙形饱满光滑
	

	
	6.接头分布
	满足规范及设计要求
	

	
	7.螺纹匹配
	丝头螺纹与套筒螺纹满足连接要求，螺纹结合紧密，无明显松动，以及相应处理方法得当
	

	
	8.冷挤压连接接头挤压道数
	符合型式检验确定的道数
	

	一般项目
	检查项目
	允许偏差
	质量评定

	
	
	
	总检查点数
	合格点数
	合格率%

	
	1.闪光对焊
	接头处的弯折角
	≤40
	
	
	

	
	
	轴线偏移
	≤0.10d且≤2mm
	
	
	

	
	2.搭接焊或帮条焊
	帮条对焊接接头中心的纵向偏移
	≤0.50d
	
	
	

	
	
	接头处钢筋轴线的曲折
	≤40
	
	
	

	
	
	焊缝
	长度
	-0.50d
	
	
	

	
	
	
	高度
	-0.05d
	
	
	

	
	
	
	宽度
	-0.10d
	
	
	

	
	
	
	咬边深度
	≤0.05d且≤1mm
	
	
	

	
	
	
	表面气孔和夹渣
	在2d长度上的数量
	≤2个
	
	
	

	
	
	
	
	气孔、夹渣的直径
	≤3mm
	
	
	

	
	3.熔槽焊
	焊缝余高
	≤3mm
	
	
	

	
	
	接头处钢筋中心线的位移
	≤0.10d
	
	
	

	
	4.窄间隙焊
	横向咬边深度
	≤0.5mm
	
	
	

	
	
	接头处钢筋中心线的位移
	≤0.10d且≤2mm
	
	
	

	
	
	接头处的弯折
	≤40
	
	
	

	
	5.机械连接
	带肋钢筋套筒冷挤压连接接头
	压痕处套筒外形尺寸
	挤压后套筒长度应为原套筒长度的1.10-1.15倍，或压痕处套筒的外径波动范围为原套筒外径的0.8-0.9倍
	
	
	

	
	
	
	接头弯折
	≤40
	
	
	

	
	
	直螺纹连接接头
	外露丝扣
	无1扣以上完整丝扣外露
	
	
	

	
	
	锥螺纹连接接头
	拧紧力矩值
	应符合DL/T5169的要求
	
	
	

	
	
	
	接头丝扣
	无1扣以上完整丝扣外露
	
	
	

	
	6.邦扎
	搭接长度
	应符合DL/T5169的要求
	
	
	

	
	7.钢筋长度方向的偏差
	±1/2净保护层厚
	
	
	

	
	8.同一排受力钢筋间距的局部偏差
	柱及梁中
	±0.5d
	
	
	

	
	
	板及墙中
	±0.1倍间距
	
	
	

	
	9.同一排分布筋间距的偏差
	±0.1倍间距
	
	
	

	
	10.双排钢筋，其排与排间距的局部偏差
	±0.1倍间距
	
	
	

	
	11.梁与柱中钢筋间距的偏差
	0.1倍箍筋间距
	
	
	

	
	12.保护层厚度的局部偏差
	±1/4净保护曾
	
	
	

	评  定  意  见
	单元工程质量等级

	
	

	施

工

单

位
	初检
	签名：                    年  月  日
	监理单位
	第    次验收合格

	
	复检
	签名：                    年  月  日
	
	签名：            

年    月    日

	
	终检
	签名：                    年  月  日
	
	


咨询电话：010-82326699
　　咨询时间：全天24小时服务(周六、周日及节假日不休息） 
　　传　　真：010-82330766
　　E-mail地址：jianshe99@chinaacc.com
　　邮　　编：100083 
　　地　　址：北京市海淀区知春路1号,学院国际大厦18层
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